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ĮVADAS

Laboratorinių darbų tikslas – įtvirtinti gamybos technologijos kurso teo-
rines žinias, įgyti savarankiško mašinų ir prietaisų projektavimo proceso 
tyrimo įgūdžių, eksperimentiškai patvirtinti kai kuriuos mokslo mašinų ir 
prietaisų projektavimo teorinius teiginius.

Laboratoriniai darbai yra būtinas paskaitų kurso medžiagos papildymas, 
leidžiantis gerai įsisavinti mašinų ir prietaisų projektavimo discipliną.

Siekdamas apčiuopamos laboratorinio darbo naudos, prieš jį atlikdamas, 
studentas turi greta paskaitų konspektų išanalizuoti su darbu susijusią lite-
ratūrą, kuri pateikta šioje knygoje laboratorinių darbų aprašuose.

Prieš atlikdamas kiekvieną laboratorinį darbą, studentas privalo gerai 
suprasti jo tikslą ir išnagrinėti darbo eigą.

Atlikti labaratorinį darbą leidžiama tik tuomet, kada studentas gerai žino 
darbo atlikimo tvarką, metodinius nurodymus ir moka elgtis su darbe nau-
dojamais įrenginiais ir matavimo priemonėmis. 

Gamybos technologijos metodinė medžiaga ir laboratorinių darbų ap-
rašai skiriami mechanikos inžnerijos studijų programos aplinkos apsaugos 
ir energijos apskaitos įrenginių, alternatyvios energetikos įrenginių, mašinų 
projektavimo ir metrologijos, matavimų specializacijos studentams, taip pat 
gamybos inžinerijos ir valdymo studijų programos pramonės technologijų 
specializacijos ir Architektūros fakulteto pramonės gaminio dizaino studijų 
programos studentams.
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